Szczeqgotowy opis przedmiotu zamoéwienia do postepowania ZP.271.4.16.2019

1. Biurko proste, wymiary 160x80 wys. 74-90 — 10 szt.

Biurka i stoty muszg posiadaé certyfikat zgodnosci z normami dotyczgcymi jakosci mebli
danego rodzaju: PN-EN 527-1:2011, PN-EN 527-2:2017-02 wystawiony przez niezalezng
jednostke certyfikujgcg. Ponadto biurko musi spetnia¢ warunki i wymagania okreslone w
rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 1 grudnia 1998 roku w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych w monitory ekranowe (Dz.U.
98.148.973).

Certyfikaty nalezy dotgczy¢ do oferty.

Blat wykonany z tréjwarstwowej plyty wiérowej w klasie higienicznosci E1 i gr. min. 25mm
obustronnie melaminowanej. Waskie ptaszczyzny zabezpieczone obrzezem PCV gr. 2mm w
kolorze ptyty. Krawedzie obrzeza zaokrgglone R=2mm.

Konstrukcja stelaza ramowa, wykonana z profilowanej blachy stalowej o przekroju otwartym
30x40mm, dla zapewnienia sztywnosci konstrukcji $cianka profilu stelaza nie moze byc¢
mniejsza niz 2mm. Rama stelaza dodatkowo spetnia¢ ma funkcje poziomego prowadzenia
okablowania. Rama biurka przykrecana do blatu po obwodzie za posrednictwem wpustek
tworzywowych oraz $rub imbusowych z gwintem metrycznym.

Nogi okragte fi 43mm mocowane do ramy poprzez precyzyjnie wykonane odlewy,
umozliwiajgce szybki i precyzyjny montaz oraz wielokrotny demontaz ndég bez utraty
sztywnosci i stabilnosci konstrukcji. Montaz nogi do ramy powinien odbywac sie za pomoca
jednej Sruby.

Stelaz z nogami okragtymi (ok. fi 43mm, dopuszcza sie roznice do 5 mm).

Nogi zakonczone ostonami regulatoréw w formie rury stalowej malowanej proszkowo.

Nie dopuszcza sie konstrukcji spawane;j.

Biurko posiadajace ptynna regulacje wysokosci w zakresie 74-90 cm.

Stelaz oraz nogi biurka malowane proszkowo.

Stelaze lakierowane proszkowo na kolor odpowiadajgcy kolorowi stelazy biurek.

Kolorystyka do ustalenia z Zamawiajacym.

Sposdb montazu ndg ze stelazem:
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2. Krzesto stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami — 40 szt.
Wymagane wymiary (dopuszcza sie réznice w wymiarach do 5 mm):

Wysokos$¢ catkowita 805 mm.
Szerokos¢ catkowita 585 mm
Gtebokos¢ catkowita 565 mm
Szerokosc¢ siedziska 450 mm
Szerokosc¢ oparcia 490 mm

Gtebokos¢ siedziska 490 mm
Wysokos$¢ siedziska 440 mm
Wysokos$¢ oparcia 380 mm

Krzesto powinno posiadac:

Funkcja sztaplowania 4 sztuk

Siedzisko i oparcie wykonane na bazie sklejki o grubosci 11 mm.

Siedzisko wraz z oparciem stanowig dwa osobne elementy

Miedzy oparciem a siedziskiem szczelina o wysokosci 30-40 mm w najwezszym

miejscu

Oparcie o ksztatcie zblizonym do prostokgta wyoblone w dwéch ptaszczyznach

e Siedzisko i oparcie w catosci tapicerowane. Nie dopuszcza sie plastikowej
maskownicy na oparciu i siedzisku.

o Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki cietej. Nie dopuszcza sie pianki
wylewane.

e Poduszka oparcia i siedziska posiada zaokrgglone boki bez wyraznych krawedzi
bocznych.

o Tapicerka oparcia zszywana jest z dwdch kawatkow tkaniny

Siedzisko tapicerowane jednym kawatkiem tkaniny i wykonczone od spodu czarng

tkaning maskujgca.

Oparcie o catkowitej grubosci 25-35 mm

Siedzisko o catkowitej grubosci 30-40 mm

Stelaz wykonany ze stalowej rury o srednicy 22x2 mm malowany proszkowo

Oparcie mocowane do stelaza na przelot rury w tylnej czesci za pomocg czterech

widocznych $rub .

¢ Tylne nogi ustawione pod katem do podtoza zaslepione plastikowymi stopkami w
ksztatcie klina .

e Przednia i tylna noga krzesta i podtokietnik stanowi jeden odcinek gietej rury .

o Krzesto dostawione do $ciany zachowuje dystans do oparcia wynoszgcy min. 30 mm

Krzesto tapicerowane tkaning o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz :

Scieralno$é : 150.000 cykli Martindale
Trudnopalnos¢ wedtug normy BN EN 1021-1:2007
Odpornosé na pilling 4-5

Sktad : min. 90% poliester

Wymagane dokumenty

e Swiadectwo z badan wystawiona przez niezalezng jednostke badawczg dotyczaca
zgodnosci produktu z normg PN-EN 16139:2013 , PN EN 1022:2007 , PN-EN
1728:2012 w zakresie wymagan wytrzymatosciowych i bezpiecznych rozwigzan



konstrukcyjnych .

Opinie winny by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze.

Potwierdzenie parametrow tapicerki w postaci atestow

Oswiadczenie o zastosowaniu pianki trudnopalnej do danej partii krzeset

Wymaga sie aby producent krzesta posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO

14001.

o \Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodnos¢ z oryginatem z
datg nie starszg niz 30 dni.
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